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Valvola di blocco pilotata sempl

ice, montaggio in linea

Single pilot opera?ed check valve, line mounted
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SPECIFICHE TECNICHE

Materiali: corpo in acciaio. Lotturatore conico guidato € in acciaio
trattato termicamente. La superficie estema € protetta mediante
zincatura.

Portata: fino a 85 /min

Pressione max.: 350bar

Pressione di apertura: standard 0,5 bar, a richiesta 2,5-5-10 bar

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Materials: body is steel made. Guided poppet is in hardened stegl.
External surface is zinc plated.

Rated flow: up to 85 l/min

Max. pressure: 350 bar, see data sheet

Cracking pressure: 0,5 bar standard, 2,5-5-10 bar on request
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Valvola di blocco pilotata semplice, montaggio in linea
Single pilot operated check valve, line mounted
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P0 PORTATAMAX. | PRESSIONE MAX. " : . ¥ B RAPP. DIPILOTAGGIO PESO
MAXFLOW | MAXPRESSURE PILOTRATIO WEIGHT
TYPE LIMIN BAR mm mm BSPP BSPP mm Kg
FPS 1/4” 12 350 103 36 114 1/4” 11 1:9 0.650
FPS 3/8” 30 350 109 40 38 114" 115 1:6 0.820
FPS 1/2” 45 350 120 42 12" 147 11 1:45 0.960
FPS 3/4” 85 300 131 55 34 14" 14 1:37 1.950
ESEMPIO DI ORDINAZIONE - ORDERING CODE EXAMPLE
FPS 1/4 2,5 *
1/4 -1/4"BSPP Guamizioni - Seals;
3/8 - 3/8" BSPP \=Viton *
* 112-1/2"BSPP Omettere se BUNAWN - Omit it BUNA-N
3/4 - 3/4" BSPP
Connessioni - Port sizes 0.5 bar (std) - 2.5 bar - 5 bar -10 bar
Pressione anertura riteano, omettere se std ¥
Cracking pressure, omit if std
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